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St= 100 L= o DING49 (1-20mm)
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n1(max) = 5750 U/min
n2(max) = 11500 U/min
M (max) =40 Nm
i(n1/n2)=1:2
p(max) =70bar
Drehrichtungsumkehr A188400 o | AlgTol e Malstb 11 ‘
direction of rotation reversal y Werkstoff:
i ufubr LK. durch die Soindel Tanvele Anderung 150 2768 MaRblatt
iihimittelzufuhr . K. durch die Spinde Trockenlauf bei ausreichender Abkiihl ogli [ D] _Yane m mes
- : phase konstant méglich. T
el coon gy rough e spinde keine Bkt i KiimitlSyiom i i e mimatic
and exteral coolaﬁ?syu I tghrou s es Max. Werkzeugtemperatur 90°C i st i v FNO_| mimatic 87488 Betzigau - Westendstrafie 3
pply through pip continuous dry run possible with sufficient cooling phase. irsbatiatat % COTR0SEA Gt Tel..0831/57444-0 Fax.-90
Gewicht ca. 5,5kg no compressed air allowed in the cooling-system stabar, (Uheberechsgesez vom 9.9.1965) Zetnungs . AGW-EM-B-40-ER32-1 Bat
v Max. tool temperature 90°C. Fa. mimatic GmbH I eiaras T T | 00049610 197 i=1:2 A=50 VL3/VSC200 £l

weight around 5,5kg
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