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Abdricgenindett

Trockenlauf bei ausreichender Abkiihlphase konstant maglich.
n1(max) =10.000 U/min keine Druckluft im KiihImittel-System zuléssig

n2(max) =10.000 U/min V Max. Werkzeugtemperatur 90°C

continuous dry run possible with sufficient cooling phase.
Detnspahieicht no compressed air allowed in the cooling-system

Max. tool temperature 90°C.
Fllterfeinhe\'t:‘ max. 0,05mm imliefeunfang enhlten-
grade of filtration: max. 0,05mm J——
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Kiihmittelzufuhr iX. durch die Spindel . =
ndeX dher S ‘ mimatic
internal coolant supply through thesp!nd\e “Consn0ss: mm‘n‘c Tel.0831/57444-0 Fax.-90
and external coolant supply through pipes Achtung: dieser Artikel ersetzt 185076 0 T T AGWVEMVCVES'S—HFZOV\ =

87488 Betzigau - Westendstrale 3

Gewicht ca. 8kg Attention: this article replaces 185076 5 o] 00s0106 L1=85 A=83 i=1:1 VT2/VL2
weight around 8kg Tnderung Urspr_oo0azsaz Est | X3




