SW 7,95

Trockenlauf bei ausreichender Abkihlphase konstant mdglich.
keine Druckluft im KihImittel-System zuléssig

Max. Werkzeugtemperatur 90°C

continuous dry run possible with sufficient cooling phase.

no compressed air allowed in the cooling-system

Max. tool temperature 90°C.
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Abdriickstift 2x

keine Drehrichtungsumkehr
direction of rotation not reversal

KihImittelzufuhr e.K. dber Spritzrohr
external coolant supply through pipes

Gewicht ca. 4kg

Pos. fiir Ti= 475
Abdriickstift
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Spannzange DING499-ER32
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AGW (iber 4 Nutensteine
im Revolver zentriert
n1(max) = 10000 U/min
n2(max) = 10000 U/min
(max) =70 Nm
i(n1/n2)=1:1

weight around 4kg
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Werkstoff:
IS0 2768-m
manuelle Anderung Mafblatt
[ Datum Name
Bearb. | 05060013 Krapp
Gepr. | 040900 Brechwoldt Tool Systems
05 | Ttaat Sanca U000 | Breck | FIMIQ mimatic 87488 Betzigau - WestendstraRe 3
04 |n{max)=10.000 Um BA21 | Gessn 00 C:00160283.SZA GmbH Tel.:0831/57444-0 Fax.:-90
03 | SW795war8 18012016 |Gessn | Zeichnungs-Nr.: AGW-EM-A-BMT55-ER32-E Blatt
02 |Bemafung N6 |Gessn
EE a8 |G 00043474 1:1L65 B
Zust. Anderung Datum  |Name | Urspr. 00043465 Ers. . [Ers.d.




