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Abrckstt 2x AGW iber 4 Nutensteine
im Revolvr zentert
keine Drehrichtungsumkehr
n1(max) = 10000 U/min direction of rotation not reversal
n2(max) = 10000 U/min s . e
M (max) =70 Nm Kihimittelzufuhr i.K. durch die Spindel
i(n1n2)=1:1 und e K. iber Spritzrohr
p (max) = 70bar internal coolant supply through the spindle
Filterfeinheit:  max. 0,05mm and external cooland supply through pipes
grade of filtration: max. 0,05mm )
Gewicht ca. 4kg
weight around 4kg
A184725 oA | Allg-Tol W] Mabstab 1
X Werkstoff:
manuelle Anderung 180 2768-m Mafblatt
Trockenlauf bei ausreichender Abkihlphase konstant mdglich. Bea‘rb. mmn - a Name
keine Druckluft im Kiihimittel-System zulassig Gepr. NN |Beshol Tool Systsms
Max. Werkzeugtemperatur 90°C FMQ mimatic 87488 Betzigau - Westendstrafie 3
continuous dry run possible with sufficient cooling phase. G0 Ci00160291.82A GmoH __ Tel.:0831/57444-0 Fax.:-90
no compressed air allowed in the cooling-system gg Tex‘ﬂ“fa:‘dggﬂgﬂdua/ : 2??0922001250 E’eﬁk Zechnungs Nr: AGW-EM-A-BMT55-MI50-| Biat
°, nmax= 10, min . essn
Max. tool temperature 90°C. TR I Teew | 00049216 1:1 AL83 Bl
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