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Collet Chuck
Spannzange ER16
NG99 (0.5-10mm)
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Trockenlauf bei ausreichender Abkuhlphase konstant méglich.
keine Druckluft im Kihlmittel-Sytem zuléssig
Max. Werkzeugtemperatur 90°C
continuous dry run Fosmble with sufficient cool ing phase.
no compressed air allowed in the cool ing-system
Max. tool temperature 90°C
nl(max) = 10.000 U/min (max. 1,5 Nm)
n2(max) = 10.000 U/min (max. 1,5 Nm)
(max) = 10 Nm (max. 2.000 U/min)
1(n1/n2) =1 . 1
llterfeinhelt max. 0, 05mm
grade of filtration: max. 0, 05mm
Drehrichtungsumkehr
direction of rotation reversal A204564 0t [AITg. Tol. T2 T yopeicp 111
", Werkstoff:
keine Kihlmittel zufuhr ST 150 2768 1K MaBbl att
no coolan | Dat um Name m m _®
(opt 360° drehbar =ram | mimatic
head 360 adj UStable F/WEE]D C:00184998. 57A ’mﬁwbaHtlc ?;?88‘Ogggz)%%i&yOEStanade‘G’ﬂe >
Zeichnungs—r. WK-FC-C-BBT30-ER16-0 Blatt
Gewicht ca. 2,2k Lt 08,2004 iz
weigth around 2, gkg Ig’wziimuﬁs‘\% 3585228; :U\ph 00063346 1:1 L120 i
Zust Anderung Datum [Name [Urspr. 191732 Frs. f. [Ers. d.: P.Stalla
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