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Collet Chuck

ER32
DIN6499 (1-20mm)

TCTs Strctly pronBMed 1 copy,
veproduce ordevelop these dravings

Diese Zeichnung Garf ohne Unsere Genehmigung
weder kopirt, noch venvefaltgt, noch Drtten

KiihImitteliibergabe

coolant input

Abdriickgewinde
pull of thread
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Trockenlauf bei ausreichender Abkiihlphase konstant mdglich.

Max. Werkzeugtemperatur 90°C

continuous dry run possible with sufficient cooling phase.

Max. tool temperature 90°C.

nl(max)
n2(max)
M (max)
in1/n2)=1:1

p(max) = 70bar

keine Drehrichtungsumkehr
direction of rotation not reversal

Kihmittelzufuhr e.K. iiber Spritzrohr
external coolant supply through pipes

Ausfiihrung fiir Haupt- und Gegenspindel
Typ for main-spindle and sub-spindle

Gewicht ca. 7kg
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