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Abdriickgewinde KuhImittelibergabe
pull of thread coolant input
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KuhImittelibergabe Abdriickgewinde
coolant input pull of thread
Collet Chuck
Spannzange ER32
DIN6499 (1-20mm)
I
7 | 1
2 ! 2 Trockenlauf bei ausreichender
| Abkiihlphase konstant mdglich.
— || | Max. Werkzeugtemperatur 90°C
continuous dry run possible
= 7 AT 1 T - | with sufficient cooling phase.
_ @ ‘ Max. tool temperature 90°C.
| n1(max) = 6500 U/min
NN ' -4 n2(max) =6500 U/min
‘ : ] M (max) =50Nm
\ T i in1/n2)=1:1
[ keine Drehrichtungsumkehr
direction of rotation not reversal -
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Kiihmittelzufuhr e.K. iiber Spritzrohr ’ Werkstoff:
) 150 2768-m
external coolant supply through pipes ronele ety MaBblatt
[ Datum Name W [C]
Kopf 180° drehbar Beab gy [fs il a"mtllllc
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