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Trockenlauf bei ausreichender Abkihlphase konstant méglich.

keine Druckluft im KishImittel-Sytem zulassig
Max. Werkzeugtemperatur 90°C

continuous dry run possible with sufficient cooling phase.
no compressed air allowed in the cooling-system

Max. tool femperature 90°C.

n1(max) = 7500 U/min
n2(max) = 7500 U/min
M (max) =80 Nm

i(n1/n2)=1:1
Eﬁmox) = 70bar
ilterfeinheit:  max. 0,05mm

grade of filtration: max. 0,05mm

keine Drehrichtungsumkehr
direction of rofation not reversal

KihImittelzufuhr i.K. durch die Spindel
und e.K. iber Spritzrohr

internal coolant supply through the spindle
and external coolant supply through pipes

Gewicht ca. 4,5k
weigth around 4,g|<g
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09 |ledok. 2062000 |Dom [ Datum Nome
08| Umbow uf 7500 U/mi B10016  |Gessn | Bearb. [210719% Sl
07 |MoBblt okt U052016  [Gesn | Gepr. [M08200 | Dom
06 |Ubowauf 2L 611205 | Gesn | F/M/Q mimatic 87488 Befzigau - WestendstraBe 3
05 |Unbay oufKegeloll 005 |Gesn IE:00159175.5ZA GmbH Tel.:0831/57444-0 Fax.:-90
04 TKMR ousgeloscht 15052014 |Aise | ZeichnungsNr. AGW-EM-A-40-ER321 Bloft
03 [Tede berobeiet W01 |Hh
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