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Trockenlauf bei ausreichender Abkiihlphase konstant méglich.
keine Druckluft im KiihImittel-Sytem zuldssig

Max. Werkzeugtemperatur 90°C

continuous dry run possible with sufficient cooling phase.

no compressed air allowed in the cooling-system

Max. tool temperature 90°C.
n1(max) = 10000 U/min
n2(max) = 10000 U/min

M (max) =70 Nm

i(N/n2)=1:1

p(max) = 70bar

Filterfeinheit:  max. 0,05mm
grade of filtration: max. 0,05mm
keine Drehrichtungsumkehr
direction of rotation not reversal
Kiihlmittelzufuhr i.K. durch die Spindel
und eK. Uber Spritzrohr
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KiihImittellibergabe

/coolant input

Handspanner

internal coolant supply through the spindle A197599 ox. | AllgTol Mabstab 11 |
and external coolant supply through pipes , 150 2768-m Werkstoff
G i ht 3 8k manuelle Anderung Mafblatt
eWIC Ca. 5,0Kg [ Datum Name [ m 0
WEIgth around 3,8 kg Bearb. | 28042001 Schmaholz m I mat I c
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