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‘ ‘ ‘ ‘ ' ‘ n1(max) = 6500 U/min
: ‘ n2(max) = 13000 U/min
‘ D L | M (max) =25 Nm
. i(n1/n2)=1:2

— ‘ - p(max) = 70bar
M T Pt mac G0
///‘\\\ grade of filtration: max. 0,

HydroFex Drehrichtungsumkehr
! direction of rotation reversal

Definspannhilse D20 Kiihi zufuhr LK. durch die Soindel
Uhimittelzufuhr i.K. durch die Spinde
NBC-202546 und e.K. iiber Spritzrohr

~ internal coolant supply through the spindle

\\i\ and external coolant supply through pipes

Gewicht ca. 7,5kg
weight around 7,5kg

Kopf 180° gedreht montierbar
head 180° adjusted mountable

Trockenlauf bei ausreichender Abkiihiphase konstant maglich.
keine Druckluft im Kiihimittel-System zul&ssig

Max. Werkzeugtemperatur 90°C

continuous dry run possible with sufficient cooling phase.

no compressed air allowed in the cooling-system

Max. tool temperature 90°C.
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