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involves a claim for demages and is strafbar
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reproduce or develop these drawings weder kopiert, noch vervielfältigt, noch Dritten
It is strictly prohibited to copy, Diese Zeichnung darf ohne unsere Genehmigung

weigth around 2,5kg
Gewicht ca. 2,5kg

and external coolant supply through pipes
internal coolant supply through the spindle
und e.K. über Spritzrohr
Kühlmittelzufuhr i.K. durch die Spindel

direction of rotation not reversal
keine Drehrichtungsumkehr

grade of �ltration: max. 0,05mm
Filterfeinheit:      max. 0,05mm
p(max)   = 70bar
i(n1/n2) = 1 : 1
M (max)  = 25 Nm
n2(max)  = 6500 U/min
n1(max)  = 6500 U/min

Max. tool temperature 90°C.
continuous dry run possible with su�cient cooling phase.
Max. Werkzeugtemperatur 90°C
Trockenlauf bei ausreichender Abkühlphase konstant möglich.

Allg.Tol.

ISO 2768-mK

ZWN-Bl.
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AGW-BMT-A-45-MI40-I
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