Spannzange DING499-£R32

Spann-g 1-20mm
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Trockenlauf bei ausreichender Abkiihlphase konstant moglich.
keine Druckluft im KiihImittel-Sytem zuléssig

Max. Werkzeugtemperatur 90°C

continuous dry run possible with sufficient cooling phase.

no compressed air allowed in the cooling-system

Max. tool temperature 90°C.

n1(max) = 7500 U/min
n2(max) = 7500 U/min
M (max) =80 Nm
in1/n2)=1:1

p(max) =70bar

Filterfeinheit: max.0,05mm

rade of filtration: max. 0,05mm b
’ A] 239] 6 DA Allg.Tol. ) MaBstab 11
keine Drehrichtungsumkehr A05.0311.7941.505 50 2768-m Werkstoff:
direction of rotation not reversal el odenng MaBblatt
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Kuthlmltltelzulfuflr ek. lljbter: Spmﬁ ro_hr 06 |Umbauaf 7500 Ui B0 |Gesn | Gepr. | 11062000 Holheu Tool Systems
external coolant supply through pipes 05| Mabblattakt 605206 | Gegn | FIMQ mimatic 87488 Betzigau - WestendstraBe 3

. 04 | Umbavauf25PL 011208 Gessn GIC:00159096.5ZA GmbH Tel..0831/57444-0 Fax.-90
Gewicht ca. 5kg 03| Umbou auKegeloll 1200208 |Gessn | Zeichnungs Ne: AGW-EM-A-40-ER32-E Blatt
weigth around 5k 0| KRausgetasct A e
‘ J 0 |eglTetdim 008 [homh 00006663 $1=100VSC-200/250VL3/5 1
ugt. Anderung Datum|  Namdrspr. 00006628 Ers.f: [Ers.d:

Y

A\

T= 84

84




